Bugliniin insanlary icin
bugtiniin urding

Bu polimer yangina dayaniklidir,
kimyasal maddelere
ve cevresel etkilere
karsi da son derece
dayaniklidir.

Camlama
Sinyal ve isaret levhalari
Makine korumasi kL
Aydinlatma
Otomatlar ve eglence 1
makineleri !
Teshir Grtnleri ve diger
tanitim elemanlari

Kent mobilyalari
(vandalizme dayanikli)

Yapi elemanlari

Polietilen tereftalat levhalar
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- Mikemmel seffaflik ve parlakllk_ .- = Ger:i ontsttrtlebilir ve cevreye sayglll_c;jlr; . ':.Ej
- Kimyasal tirtinlere karsi yiiksek dayanim tamamen yanabilir, depolama alanlarini
- Yiksek darbe ve kirilma dayanimi kirletecek toksik madde salimi yapmaz
- Termoform ile sekillendirilebilir, 6n kurutma 'H
gerektirmez ; 5 =

- Mikemmel yangin performansi. Diistik
miktarda ve toksik olmayan duman olusumu



NUDEC PET

Ozellikler

Isil boyutsal kararlilik

Kimyasal dayanim

Bu drlinle dretilen parcalar, uygulamaya bagli olarak
60 °C'nin Uzerindeki sicakliklara stirekli olarak maruz
birakilmamaldir.

Yaslanma

Gulnes 1s1gInin UV bileseni genel olarak tim plastiklerde
bozulmaya yol acar. Bu bozulma, maruz kalma kosullarina,
yani glines 1sigina fiili maruz kalma siresine, levhanin
glines 1sinlarina gore egimine, sicaklik ve neme ve giines
isiginin siddetine (cografi konum) bagldir. Bu bozulma
kendini giderek artan sararma, isik gecirgenliginde azalma
ve mekanik ozelliklerde kayip olarak gosterir.

NUDEC® PET levhalar glines isiginin etkilerine karsi korumali
degildir; ancak malzemenin kendisi dis hava kosullarina
karsi belirli bir dayanima sahiptir. Bu sayede giines i1si§inin
distk siddette oldugu ve levhalara sirekli dismedigi
yerlerde dis mekan uygulamalarinda kullanilabilir.

NUDEC®PET levhalar genel olarak ¢ogu asit, alkol ve tuza,
ayrica plastiklestiricilere karsi dayaniklidir. Ksilen, mineral
yaglar ve petrol gibi hidrokarbonlara karsi da dayaniklidir;
ancak alifatik hidrokarbonlara karsi dayanimi sinirhdir.
Benzer sekilde NUDEC®PET levhalar asit yagmuru, dizel
motor egzoz gazlari ve belirli oranda tuz iceren havanin
kimyasal etkisine de dayanir. Aromatik bilesikler cesitli
reaksiyonlara yol acabilir.

Gida temasi ve saglik alaninda kullanim

Seffaf NUDEC® PET levhalar, gida ile temas konusunda ABD
FDA (Gida ve ila¢c Dairesi) ve EN 10-2011 standartlarina
uygundur. PET kokusuz ve tatsizdir; bu 6zelligi onu gida ile
temas eden uygulamalar ve tibbi kullanim icin uygun kilar.

NUDEC®PET levhalar gama isinimi veya etilen oksit ile
sterilize edilebilir.

PET RECINESi STANDART OZELLIKLERi
BiRIM | DEGER

FIiZIKSEL

Yogunluk 1SO 1183 g/cm’® 1,34
MEKANIK

Akmada ¢cekme dayanimi 1SO 527 MPa 59
Kopmada ¢ekme dayanimi 1SO 527 MPa Kirilma yok
Kopma uzamasi 1SO 527 % Kirilma yok
Cekme elastisite moduill 1SO 527 MPa 2.420
Egilme dayanimi 1SO 178 MPa 86
Charpy darbe testi (centikli) 1SO 179 K/m’ ()
Charpy darbe testi 150179 kJ/m’  Kinlma yok
Rockwell sertligi, M /R skalasi (*)/ 111
Bilye baski sertligi 150 2039 MPa 117
OPTIK

Isik gecirgenligi ASTM D-1003 % 89
Kirilma indisi ASTM D-542 1,576
ISIL

Maksimum kullanim sicakligi °c 60
VICAT yumusama sicakligi (10 N) 1SO 306 °C 79
VICAT yumusama sicakligi (50 N) 1SO 306 °Cc 75

Isil egilme sicakligi, HDT A (1,8 MPa) °c 69

Isil egilme sicakligi, HDT B (0,45 MPa) 1SO 75-2 °C 73
Dogrusal isil genlesme katsayisi 1SO 75-2 x10°/°C <6

Bu veriler ham madde degerlerine karsilik gelir.

(*) Uygulanamaz

KiMYASAL DAYANIM
DAVRANIS

| YETERL | ORTA |  YETERSiz

Mineral yag X

Bitkisel yag X

Aseton X
Asetik asit X

Su X

Terebentin X

Amonyak X
Deterjanlar X

Etanol X

Benzin X

Gliserin X

Metanol X

Toluen X

SERTIFIKALAR

OZELLIK | YONTEM | BIRIM
Gida ile temas EN 10-2011, FDA

Yangin dayanimi uL94 HB

Yangina tepki

DIN EN 13501-1 B-s1,d0

Her tiirlii ek soru icin PET giivenlik bilgi formu mevcuttur.

Teknik veriler seffaf levhalar icin gegerlidir.



W NUDEC

isleme ve Kullanim

Temizlik

Levhalar, az miktarda notr sabun iceren 1k su c¢ozeltisiyle
temizlenmeli ve ¢cok yumusak bir slinger ya da glderi kullanilarak
suyla durulanmahdir.

Kesme

Testereyle kesme

Ahsap veya metal atolyelerinde kullanilan yaygin testere tirleri
NUDEC® PET levhalarin kesiminde iyi sonug verir: daire, serit, kilig,
dekupaj, kesme ve el testereleri. Daire veya serit testereler en iyi
kenarlari saglar ve kesme islemlerinin neredeyse tamamini
gerceklestirebilir.

Plastiklerin kesiminde testere bicaginin sekli 6nemli bir rol oynar.
Disleri aralikh bir serit testere kullanilmasi 6nerilir; clinkli aradaki
bosluk, kesim talaslarinin disari atilmasini kolaylastirir. En iyi
sonuclar, egimsiz ve hafifce caprazlanmis dislerle elde edilir.
Plastigin catlamasini veya erimesini 6nlemek icin bicak cok keskin
olmali, titresimi 6nlemek icin de kilavuz kesim hattina cok yakin
olmaldir.

Stanz (kalipla) kesim

NUDEC® PET levhalar celik bicaklarla (2 mm'ye kadar) basariyla stanz
kesilebilir. Bicagin oldukca sik degistirilmesi veya bilenmesi gerekir.
Stanz presi, strok plastik levhayr tamamen gececek ve bigak
herhangi bir centik olusturmadan duracak sekilde ayarlanmalidir.

Parlatma

Kesme diskinin biraktigi izleri gidermek icin 6n parlatma gereklidir.
Asagidakiler kullanilabilir:

- Cila pastali doner sert kumas diskler

- Son parlaklik icin cila pastali doner yumusak kumas diskler
Kenarin alevle parlatiimasi da standart bir biitan torcu veya sicak
azotlu kaynak torcu ile miimkiinddr; levha ile 1si kaynagi arasindaki
mesafeye ve gecis hizina dikkat edilmelidir. Isi kaynagl fazla
yaklastirilirsa ylizeyde kristallesme/beyazlasma meydana gelebilir
veya malzeme asiri akiskan hale gelebilir.

Yapistirma

NUDEC®PET levhalarin olaganistli kimyasal dayanimi nedeniyle
solvent iceren yapistiricilar kullanilamaz. Onerilen yapistiricilar
arasinda siyanoakrilatlarin yani sira iki bilesenli poliliretanlar ve
epoksiler yer alir.

Yapistirici secerken asagidakiler dikkate alinmalidir:

- Levhalarla kimyasal uyumluluk

- Bitmis birlesim yerinin estetigi

- Sicaklik degisimlerine bagli genlesme ve biiziilme

- Kirilganlik, rijitlik ve esneklik

- Gerektiginde dis hava kosullarindan etkilenme durumu

- Dayanim siresi ve kullanim émri

- Yapisma mukavemeti (plastige tutunma)

- Nihai kullanim gereksinimleri

Birlestirilecek ylizeylerin kusursuz yapismasi icin parcalar birbirine
iyi oturmali (zorlamadan ve bosluk birakmadan), ayrica ylzeyler diz
ve parlatilmamis olmalidir.

Ucucu Dbilesenler iceren bazi yapistiricilar kuruma sirasinda
bizilebilir. Bu etki, birlesim yeri acili kesilerek ve boylece hafif fazla
yapistiriciyla doldurulacak bir bosluk birakilarak telafi edilebilir.

Termoform

- Polikarbonatta oldugu gibi 6n kurutma gerekmez.
Zaman ve enerji tasarrufu
- Termoform sicakliklari 120 °C ile 150 °C arasindadir. Cok yliksek
sicakliklar malzemenin darbe dayanimini disurebilir.
- Kalip sicakhigi 60 °C’yi asmamalidir.
- Kristallesmeyi 6nlemek icin isitma slresinin kisaltilmasi onerilir.
Tiim NUDEC {riinlerinde, Uretim ve tasima sirasinda olusabilecek
hasarlara karsi ylizeyi korumak icin film kullanilir. Bu koruyucu film
yliksek sicakliklara  dayanacak sekilde hazirlanmamistir  ve
termoform veya sicak blikme isleminden 6nce cikarilmalidir.

Bikkme

Soguk biikme

3 mm'den ince NUDEC® PET levhalar, pres veya abkant gibi sac metal
icin kullanilan standart ekipmanlarla soguk bukilebilir. Ylzeyi
ciziklere karsi korumak icin biikkme sirasinda koruyucu film yerinde
birakilmalidir. ~ Asiri gerilim  ylizeyin
olabileceginden biikmede asiri hiz kullanilmamasi en iyisidir.

Akkor telle biikme

Standart cift tarafli akkor telli blikme ekipmani basariyla
kullanilabilir. Asiri tel sicakligl veya tel ile levha arasindaki mesafenin
yetersiz olmasi, levha ylzeyinde hafif kristallesmeye (ince beyaz
bugulanma) yol acabilir. Bu durumda tel glicti azaltilmali veya tel ile
levha arasindaki mesafe artirilmaldir. Asiri durumlarda, direnci ve
dolayisiyla sicaklig distirmek icin tel daha buytk capli bir telle
degistirilebilir.

Tlim NUDEC dirtinlerinde, lretim ve tasima sirasinda olusabilecek
hasarlara karsi ylizeyi korumak icin film kullanilir. Bu koruyucu film
yliksek sicakliklara  dayanacak sekilde hazirlanmamistir  ve
termoform veya sicak blikme isleminden 6nce cikarilmalidir.

bozulmasina  neden

Dekorasyon

Bazi baski mirekkepleri, PET'in solventlere karsi ylksek dayanimi
nedeniyle  yapismada  zorluk  gosterebilir.  Uygun  baski
mirekkeplerinin listesi icin litfen NUDEC Teknik Departmani ile
iletisime gegin.

Yiizeyin hasar gérmesini 6nlemek icin koruyucu film baskidan hemen
énce cikarilmalidir.

Levhalarimiz hakkinda daha fazla bilgi igin liitfen Teknik Departmanimizla iletisime gecin.



NWEC PET

Polietilen tereftalat levhalar
Ozellikler

Teknik veriler

isleme ve Kullanim

Tasima

Depolama

Sorumluluk maddesi

o NUDEC, S. A. Urinlerini, siparis edilen malzeme ve kalite bakimindan alici tarafindan hazirlanan talimatlara uygun olarak
tedarik eder. Bu baglamda NUDEC, S. A., Grriin analizlerinden elde edilen tim mesleki ve teknik bilgileri musterilerinin
kullanimina sunar.

o Malzeme NUDEC, S. A. tarafindan teslim edildikten sonra, bu malzemenin gerek alicinin kendisi gerekse Gglinci taraflarca

yapilacak her tiirli uygulamasi, islenmesi, kullanimi ve/veya degerlendirilmesinden tamamen alici sorumludur; NUDEC, S. A.

bu konuda tamamen muaf tutulur.

Uriiniin; alicinin ya da alicinin (iriinii tedarik ettigi veya triiniin kendileri icin monte edildigi {ictincii taraflarin amacladig

kullanima etkin bigimde uygulanabilecegini dogrulamak icin gereken her tirlii test veya analizin yapilmasindan yalnizca ve

tamamen alici sorumludur.

NUDEC, S. A., Urlnlerinin alici veya sonraki liclinct taraflarca uygunsuz ya da hatali uygulanmasindan dogan her tirli

sorumluluktan muaftir ve yalnizca riinlerinde kaynagindan itibaren bulunabilecek kusurlardan dogrudan kaynaklanan

zararlari kabul eder.
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Tasima

>
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Kir ve keskin koseler sirtiinme durumunda ylizeye zarar verebilir.

e Tasima sirasinda her zaman saglam, diiz paletler kullanilmali ve levhalar kaymaya karsi sabitlenmelidir.
o Yikleme ve bosaltma sirasinda levhalarin birbiri Gizerinde kaymasina izin verilmemelidir.

e Levhalar siriiklenmeden, elle veya vantuzlu kaldirma ekipmaniyla kaldiriimahdir.

da MWL

Depolama

Yanhs depolama konumu kalici deformasyona yol acabilir.

e Levhalar, normal ortam kosullarini saglayan kapali mekanlarda depolanmalidir.

o Levhalar diiz, yatay ylzeyler izerinde, tiim alanlari boyunca tam olarak desteklenecek sekilde st iste depolanmalidir.

e En Ustteki levha polietilen, karton vb. bir tabaka ile 6rtiilmelidir.

o NUDEC® PET levhalar dogrudan giines 1siginda veya yliksek nem ve/veya sicaklik kosullarinda depolanmamalidir; aksi halde

koruyucu filmin yapismasi olumsuz etkilenebilir.
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